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Effizienter Produzieren durch mehr Transparenz

roduktion / Werk
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Mehr Transparenz — Das ,,.Schwarze Loch* uberwinden

Schwankungen in der Wachstumsmarkte -
Auslastung optimal Wettbewerbsvorteile
managen ausschopfen
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MES-LOosungen mit SAP Manufacturing

Automation Automation

5 | 23.07.2010 ) HIMSTEDT


../../../../Network/Office/oeffentlichkeitsarbeit/praesentationen/praesentationen2004/2004_TH_Kurzprofil_Produkte_gesamt.ppt

MES-Kennzahlen | VDMA Einheitsblatt 66412-1

Logistische Qualitéts-
Mitarbeiter- Technischer Mengen zahlen

Sl TSI Nutzgrad Effektivitat First Pass Yield
Belegungsgrad Prozessgrad Qualitatsrate (FPY)
Durchsatz Nutzgrad Ausschuss. Ausschussquote
Beleg-nutzgrad |  Verfugbarkeit grad Maschinen-
: fahigkeitsindex
Rustgrad Nacharbeits-
guote Kritischer
Maschinen-
Kennzahlen Fall off Rate fahigkeitsindex
NEE-Index Prozess.
OEE-Index fahigkeitsindex
Kritischer
Prozess-
fahigkeitsindex
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OEE - Index (gesamt)

TH OEE Best Practice V2.1
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Srach:

Treainc QL

KP1 Auswertungen

E Selektionskriterien

OEE Durchlaufzeiten

Maschinengruppe:

Beginn:

[ Anzeigen

]

Linie: 2

Arbeitsplatz:  |4le

I
Linie 3

taGr_nicht_gualifiziert

M OEE (Gesamtanlageneffektivitat)

Ende: 03.09.2009 00:00

Material:

| 2te

Nutzungsgrad

100,00 —
80,00 =
60,00 —
40,00 —
20,00 =

0,00 —

Ubersicht Mutzungsgrad

100,00 = I
80,00 — I
§0,00 —
210 __
20,00 —
0,00 —

Ubersicht Effizienz

Ubersicht Qualitat

Durch Klidk auf den Button
unterhalt des Balkendiagrammes
“Nutzungsgrad™ wird die
"[kersicht Mutzungsgrad”
gebffnet.

Durch Klidk auf den Button
unterhalb des Balkendiagrammes
“Effizienz" wird die "Ubersicht
Effizienz" geiffnat.

Durch Klidk auf den Button
unterhalb des Balkendiagrammes
“Qualitst" wird die "Ubarsicht
Cuslitdt” gedffnet.
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OEE - Stillstandsanalyse

TH OEE Best Practice V2.1

Spracne Treoine @f

it | Stillstandsanalysen
Stillstande (absolut) | Stillstande (prozentu H Anzahl Stillstande (absolut | A

B Selektionskriterien

Maschinengruppe: |l Ba| Arbeitsplatz: |01 Yerpackung | Material: |l =
Stillstandskategorie: | &le | Beginn:  01.09.2009 06:00 Ende:  03.09.2009 00:00
[ AnNZeigen ]
M Haufigkeit der Stillstinde (absolut) 2

Durch Doppelklide auf das
Bsalkendisgramm oder in die
Legends wird zu seltener

10,00 — sufgetretensn Stillstandsgrinden
eingezocomt.

Stillstandsgriinde 1 - 5

Uber den Site-hMap-Path kann
susgezoomt werden.

g8.00—
EIDD = | | watklammta_Materialien
B Fuesten
— [ | mechan._Reparatur
| ] ohne_Auftrag
4,00 — M rause

1,00 1,00 1,00
Stillstande

- -
0o0——— e e e e
8,00 2,00
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Durchlaufzeit

TH OEE Best Practice V2.1

Soracne: TreoinG @)

KP Auswertungen [WGSCIRCTUDETSICH | SUFStand=anay e | Storungsanaly et | Cuatat=analyscll Lol IO Can e prandemgaen|
QEE Durchlaufzeiten

B Selektionskriterien

Maschinengruppe: |Alle Ll Arbeitsplatz: |#‘~IIE ;l Material: |AIIE Ll
Beginn:  01.09.2009 06:00 Ende: 03.09.2009 00:00
L Anzeigen J
Il Auswertung der Durchlaufzeiten pro Auftrag in Minuten ?

600,00 —

480,00 —

360,00 —
B Fuesten
B Bearbeiten
240,00 —
B II
OO — e

FOODO01 PODOOOZ POOOOO4 POCOOOZ WOOOODOZ “0ODOO?1 WOOOOO4 OOoooos
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